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Dziekujemy za wybranie naszego produktu. Przed uzyciem nalezy doktadne zapoznac sie z
instrukcjg zwigzang z obstugg narzedzia i bezpieczeristwem pracy. Zatrzymaj instrukcje do
pozniejszego wgladu.

Instrukcja zostata przettumaczona z fabrycznej wersji instrukcji dostarczonej przez
producenta w jezyku angielskim.

Dotaczono :

a. Deklaracje zgodnosci producenta BASS S.C

Urzadzenie oznaczone znakiem towarowym BASS POLSKA
Urzadzenie oznaczone znakiem handlowym BP-5154

I. GWARANCIA | SERWIS

Punk Serwisowy Producenta BASS S.C.

Al. Krakowska 60
Mrokdéw 05-552

www.bass.pl
Kontakt : e-mail serwis@bass.pl

Prosimy o wypetnienie zgtoszenia reklamacyjnego na stronie
www.serwis.bass.pl
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Regulamin gwaranc;ji

Gwarant gwarantuje Nabywcy poprawne dziatanie towaru, pod warunkiem uzytkowania go
zgodnie z przeznaczeniem oraz zasadami okreslonymi w instrukcji obstugi doreczonej
Nabywcy wraz z tym towarem.

Okres gwarancji wynosi 12 miesiecy od daty sprzedazy. Wady ujawnione w tym terminie
bedg usuwane bezptatnie

Gwarant odpowiada przed Nabywca wytgcznie za wady fizyczne powstate z przyczyn
tkwigcych w sprzedanym produkcie. Gwarancjg nie sg objete wady powstate z innych
przyczyn, a szczegblnie w wyniku:

v' nieprawidtowego uzytkowania lub zastosowania,
nieprawidtowego doboru produktu do warunkdw istniejgcych w miejscu montazu,
nieprawidtowego montazu, konserwacji, magazynowania i transportu produktu,

ANERNERN

uszkodzen mechanicznych, chemicznych, termicznych lub celowego uszkodzenia
produktu i wywotanie nim wady,

<

uszkodzen produktu powstatych w wyniku stosowania nieoryginalnych lub

niezgodnych z zaleceniami producenta materiatow,

v' uszkodzeh wyniktych ze zdarzen losowych, czynnikdw noszgcych znamiona sity
wyzszej (pozar, powddz, wytadowania atmosferyczne itp.),

v wadliwego dziatania urzadzen majgcych wptyw na dziatanie produktu.

Gwarancja nie obejmuje czesci podlegajacych normalnemu zuzyciu oraz czesci i materiatow
eksploatacyjnych, jak: filtry, zarowki, bezpieczniki, baterie, tozyska, smary, oleje, czynniki
chtodnicze itp.). Gwarancja nie obejmuje produktu, ktorego na podstawie przedtozonych
dokumentéw i cech znamionowych produktu nie mozna zidentyfikowa¢ jako produktu
zakupionego u Gwaranta.

Ponadto Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji na produkty w przypadku
stwierdzenia:

v’ jakiejkolwiek modyfikacji produktu,

v’ ingerencji oséb nieuprawnionych,

v’ jakichkolwiek préb napraw dokonywanych przez osoby nieuprawnione,

v nieprzestrzegania obowigzkéw dokonywania okresowych przegladdéw jesli sg one
wymagane.

Podstawg przyjecia reklamacji do rozpatrzenia jest spetnienia fgcznie nastepujacych
warunkéw:

v Zgtoszenia reklamacji przez Nabywce poprzez formularz reklamacyjny na stronie
www.serwis.bass.pl

v Okazanie kopii faktury lub paragonu zakupu reklamowanego produktu.
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v' Dostarczenia osobistego lub za posrednictwem przewoznika (spedytora)
reklamowanego produktu do siedziby Gwaranta

Produkt wysytany do serwisu winien by¢ dostarczony w oryginalnym opakowaniu w stanie
czystym. W przypadku braku opakowania gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia w trakcje transportu.

W przypadku nie uznania reklamacji reklamowany produkt bedzie zwrécony reklamujgcemu
na jego pisemne zgdanie pod warunkiem uprzedniego pokrycia Gwarantowi kosztow
przestania produktu do Nabywcy.

Nieodebrany towar po okresie 60 dni bedzie utylizowany.

Il. ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przed uzyciem nalezy przeczytaé¢ catg instrukcje. Nieprzestrzeganie ponizszych
instrukcji prowadzi¢ moze do porazenia elektrycznego, pozaru i powaznych urazéw ciata.

Symbole bezpieczenstwa

Przeczytac instrukcje obstugi

%

- Nosic¢ gogle ochronne. Podczas pracy generowane sg drobiny, iskry i pyty
7 szkodliwe dla oczu

Nosié¢ stuchawki ochronne. Hatas moze prowadzi¢ do stopniowej utraty stuchu.

Podczas szlifowania drewna i innych materiatéw moze dochodzi¢ do
powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nalezy nosi¢ maske chronigcg drogi
oddechowe.

D@

Miejsce pracy

=  UTRZYMUJ MIEJSCE PRACY W CZYSTOSCI. Baftagan w miejscu zwieksza
prawdopodobienstwo wypadkow.

=  ZWRACAJ UWAGE NA WARUNKI W MIEJSCU PRACY. Nie uzywaj narzedzia w miejscach
wilgotnych, mokrych. Nie wystawiaj na dziatanie deszczu. Nigdy nie uzywaj narzedzi
elektrycznych w poblizu tatwopalnych gazéw i ptynow.

=  TRZYMAJ DZIECI Z DALA OD URZADZENIA. Dzieci nie powinny znajdowac sie miejscu
pracy. Kazde rozproszenie moze by¢ przyczyng wypadku. Nie pozwalaj dzieciom
przenosic¢ urzgdzenia ani zadnych akcesoriéw z nim zwigzanych.
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Bezpieczenstwo zwigzane z elektrycznoscia

1. Wityczka musi pasowac do gniazdka. Nigdy nie nalezy modyfikowa¢ wtyczki w zaden
sposob. Nie nalezy uzywac przejsciowek z uziemionym narzedziem. Niemodyfikowana
wtyczka kompatybilna z gniazdkiem zmniejsza ryzyko porazenia elektrycznego.

2. Nalezy unika¢ kontaktu czesci ciata z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury,
wentylatory i chtodziarki. Ryzyko porazenia elektrycznego zwieksza sie gdy ciato
uzytkownika stanowi uziemienie.

3. Nie nalezy wystawiac narzedzia na deszcz oraz wilgo¢. Woda dostajgca sie do wnetrza
narzedzia zwieksza ryzyko porazenia elektrycznego.

4. Nie nalezy przecigzac¢ kabla sieciowego. Nie nalezy uzywac kabla do przenoszenia i
przeciggania narzedzia. Nie nalezy ciggnac za kabel w celu odfagczenia wtyczki z kontaktu.
Kabel sieciowy nalezy trzymac z dala od ciepta, oleju, ostrych krawedzi i ruchomych
czesci. Uszkodzony lub przetarty kabel sieciowy zwieksza ryzyko porazenia
elektrycznego.

5. Podczas uzytkowania urzadzania na dworze nalezy uzywac przedtuzacza przeznaczonego
do uzytku zewnetrznego. Narzedzie nalezy uzywaé jedynie, gdy ukfad zasilajacy
wyposazony jest w bezpiecznik.

Bezpieczenstwo uzytkownika

1. Podczas pracy z narzedziem nalezy zachowad szczegdlng ostroznos$¢ oraz zdrowy
rozsadek. Nie wolno obstugiwaé narzedzia bedac pod wptywem alkoholu, narkotykow
oraz lekdw na recepte. Czytaj ulotki lekow, ktérych zazywasz aby sprawdzi¢, czy
wptywajg one na Twojg ocene sytuacji oraz refleks. Jesli masz jakiekolwiek watpliwosci
nie obstuguj narzedzia.

2. Nalezy uzywac¢ odpowiednich akcesoridw ochronnych. Podczas pracy z narzedziem
nalezy nosi¢ okulary ochronne, maske przeciwpytowg, antyposlizgowe buty, kask oraz
ochrone uszu zawsze gdy wymaga tego sytuacja. Zmniejszy to ryzyko wypadkow.

3. Nalezy unika¢ przypadkowego uruchomiania sie narzedzia. Przed podfaczeniem do
pragdu nalezy upewni¢ sie, ze wigcznik jest w pozycji OFF. Podczas przenoszenia
narzedzia nie nalezy trzymac go za wtgcznik poniewaz zwieksza to ryzyko wypadkow.

4. Nalezy usung¢ wszelkie klucze regulacyjne przed uruchomieniem narzedzia. Klucz
przymocowany do obrotowych czesci narzedzia moze by¢ przyczyng urazéw ciata.

5. Nie nalezy siega¢ ponad urzadzeniem. Podczas pracy nalezy zachowac stabilng pozycje i
rownowage. Pozwala to na zachowanie lepszej kontroli nad urzadzeniem w razie
wystgpienia nieprzewidzianych sytuacji.

6. UBIERAJ SIE ODPOWIEDNIO. Nie nos luznych ubran ani bizuterii poniewaz mogg one
zosta¢ wkrecone w ruchome czes$ci narzedzia. Zaleca sie, aby do pracy z narzedziem
zaktadaé¢ obuwie z podeszwg antyposlizgowa. Diugie wtosy nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢. Zawsze no$ odpowiednie ubranie ochronne.

7. Nalezy uzywaé¢ mocowania obrabianego przedmiotu. Jest to bezpieczniejsze niz
uzywanie reki to podtrzymywania poniewaz pozwala na uzycie obu rak do obstugi
urzadzenia.



ZASADY BEZPIECZENSTWA ZWIAZANE Z UZYCIEM WYRZYNARKI [

Bezpieczenstwo zwigzane z uzyciem i konserwacja

1. Nie nalezy przecigzaé narzedzia. Urzadzenie bedzie pracowato lepiej i bezpieczniej przy
obcigzeniach do ktérych zostato przystosowane. Nie prébuj uzywac niekompatybilnych
akcesoriow w celu zwiekszenia wydajnosci narzedzia.

2. Nie nalezy uzywaé narzedzia, ktdre ma uszkodzony wtgcznik. Narzedzie, ktore nie moze
by¢ kontrolowane przy pomocy wigcznika stwarza niebezpieczenstwo i powinno zostaé
naprawione.

3. Przed rozpoczeciem regulacji, naprawy, wymiany akcesoriow lub magazynowania nalezy
odfgczy¢ narzedzie od pradu. Takie srodki ostroznosci zmniejszg ryzyko przypadkowego
uruchomienia narzedzia.

4. Narzedzie nalezy przechowywac odtgczone od pradu, poza zasiegiem dzieci i osob
niepowotanych.

5. Nalezy regularnie dokonywac konserwacji narzedzia. Nalezy sprawdzi¢, czy nie ma luzéw
i usterek ruchomych czesci, czy nie sg uszkodzone elementy narzedzia lub czy nie
wystgpity inne usterki mogace zaktdci¢ prawidtowg prace urzadzenia. W razie wykrycia
nieprawidtowosci nalezy natychmiastowo dokonaé¢ naprawy narzedzia. Wiele usterek
ma swoje zrodto w nieprawidtowej konserwacji.

6. Nalezy uzywac narzedzia oraz akcesoridw z nim zwigzanych zgodnie z niniejszg instrukcjg
i w sposob prawidtowy. Nalezy bra¢ pod uwage warunki oraz rodzaj wykonywanej pracy.
Uzycie narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem moze byé przyczyng powaznych
wypadkow.

7. Uszkodzony witgcznik nalezy wymieni¢ w autoryzowanym serwisie. Nie nalezy uzywad
narzedzia z niesprawnym wtgcznikiem / wytgcznikiem.

8. Nie nalezy pozostawia¢ narzedzia bez nadzoru gdy jest ono wigczone. Przed
opuszczeniem miejsca pracy zawsze nalezy wyfaczy¢ narzedzie i poczeka¢ na jego
catkowite zatrzymanie sie.

9. Jedli gtéwny kabel ulegt uszkodzeniu nalezy go wymieni¢ na odpowiedni kabel sieciowy.
Kabel uzyska¢ mozna od dystrybutora urzadzenia. Kabel moze by¢ wymieniony przez
autoryzowany serwis lub wykwalifikowanego elektryka.

Serwis

1. Naprawa narzedzia powinna by¢ dokonana jedynie przez wykwalifikowany personel
przy uzyciu kompatybilnych czesci zamiennych. Zapewni to na bezpieczng i wydajng
prace narzedzia.

lll. ZASADY BEZPIECZENSTWA ZWIAZANE Z UZYCIEM WYRZYNARKI

Przeczytac catg instrukcje obstugi i zawarte w niej ostrzezenia. Nieprzestrzeganie
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia pragdem elektrycznym, pozaru i powaznych
urazéw.

Zachowac instrukcje do pdzniejszego wgladu.

1. Trzymad narzedzie na izolowany uchwyt. Podczas wiercenia mozna natrafi¢ na przewody
pod napieciem. Izolowana rgczka uchroni operatora przed porazeniem pradem.
2. Obrabiany element mocowac przy pomocy zaciskdw lub imadta. Trzymanie elementu



OPIS ELEMENTOW URZADZENIA

przy pomocy dtoni jest niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
narzedziem.

3. Zawsze uzywac atestowanych gogli ochronnych. Zwykte okulary przeciwstonecznie NIE
stanowig wystarczajgcej ochrony.

4. Unika¢ ciecia gwozdzi. Przed rozpoczeciem pracy doktadnie sprawdzi¢, czy obrabiany
element nie ma gwozdzi i usunac je przed rozpoczeciem pracy.

5. Nie cie¢ zbyt duzych elementow.

6. Przed rozpoczeciem ciecia sprawdzi¢, czy obrabiany element znajduje sie w
wystarczajacej odlegtosci od podtogi, Scian i innych przedmiotéw.

7. Trzymac narzedzie stabilnie oburacz.

8. Przed wigczeniem narzedzia upewnic sie, ze ostrze nie dotyka obrabianego elementu.

9. Trzymac dtonie z dala od ruchomych elementéw narzedzia.

10. Nie odktadac¢ pracujacego narzedzia. Narzedzie mozna obstugiwaé jedynie, gdy jest ono
trzymane w dtoni.

11. Przed wyjeciem ostrza z obrabianego elementu wytaczy¢ narzedzie i poczekaé az ostrze
catkowicie sie zatrzyma.

12. Nie dotykac ostrza ani obrabianego elementu tuz po zakoriczonej pracy. Elementy te
nagrzewajg sie podczas pracy i mogg byc¢ przyczyng poparzen skory.

13. Nie uruchamiaé narzedzia bez obcigzenia jesli nie ma takiej potrzeby.

14. Niektore materiaty zawierajq toksyczne substancje. Nalezy unika¢ wdychania
toksycznych pytéw i ich kontaktu ze skorg. Postepowal zgodnie z instrukcjami
bezpieczenstwa.

15. Podczas pracy zawsze uzywac odpowiedniej maski przeciwpytowej.

IV. OPIS ELEMENTOW URZADZENIA

1. Dzwignia zmiany trybu ciecia 16. Podziatka
2. Wiacznik spustowy 17. Otwor wyjsciowy
3. Przycisk blokujgcy 18. Przewdd
4. Tracza regulacji obrotéw 19. Stalowa podstawa
5. Uchwyt ostrza 20. Prowadnica rownolegta
6. Dzwignia zaciskowa 21. Podstawa aluminiowa
7. Klucz heksagonalny 22. Ogranicznik
8. Noz 23. Prowadnica
9. Watek 24. Gwintowane pokretto
10. Hak 25. Przetyczka
11. Element ustalajacy 26. Mechanizm obrotowy
12. Podstawa 27. Zabki
13. Ostona przeciwpytowa 28. Podstawa aluminiowa
14. Linia ciecia 29. Ostona
15. Krawedz

V. MONTAZ

/b UWAGA! Przed rozpoczeciem montazu lub demontazu raczki upewnic¢ sig, ze
narzedzie jest wytgczone i odfgczone od pradu.
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Montaz i demontaz ostrza (brzeszczotu)

Ay UWAGA!

®  Zawsze oczyszczac ostrze i uchwyt z opitkdw i innych zanieczyszczen. Brudny uchwyt i
ostrze mogag by¢ przyczyng nieprawidtowego zamocowania brzeszczotu, co moze
prowadzi¢ do jego obluzowania sie podczas pracy i powaznych urazow.

e Nie dotykaé brzeszczotu i cietego materiatu tuz po zakonczonej pracy. Elementy te
nagrzewajg sie mocno podczas pracy i mogg by¢ przyczyng poparzen skory.

e Zawsze dobrze dokreca¢ brzeszczot w uchwycie. Poluzowane ostrze moze by¢ przyczyna
powaznych urazow.

e Uzywac jedynie brzeszczotow typu B. Inne ostrza nie bedg prawidtowo zamocowane w
uchwycie, co moze doprowadzi¢ do powaznych wypadkow.

Montowanie brzeszczotu

v' Podnie$¢ ostone przeciwpytowa (13)

v Przekreci¢ dzwignie zaciskowa (6) do konica i przytrzymacé w miejscu.

v Z zebami ostrza skierowanymi w przéd umiescic¢ brzeszczot (8) catkowicie w uchwycie.
Upewnic¢ sie, ze tylnia krawedz ostrza pasuje do watka. Dokreci¢ srube w strone zgodna z
ruchem wskazéwek zegara w celu dokrecenia ostrza.

WAZNE: Od czasu do czasu smarowaé watek.

v

v' Zwolnié dZwignie zaciskowa.

v oM UWAGA! Docisnac koniec ostrza o drewniang powierzchnie do momentu, az
dzwignia zaciskowa wskoczy na swojg pozycje. Jest to jedyny sposdb prawidiowego
zamocowania brzeszczotu (8) i zamkniecia ostony przeciwpytowej (13).

Sprawdzié, czy ostrze jest prawidtowo osadzone w uchwycie. Luzne ostrze moze by¢
przyczyng powaznych wypadkow.

Demontaz ostrza
v' Przekrecié¢ dZwignie zaciskowg (6) do korica i przytrzymac w miejscu.
v' Zdemontowac ostrze (8)

Nie dociskac z powrotem przekreconej dzwigni zaciskowej poniewaz znacznie
utrudni to wyjecie ostrza.
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Regulacja watka (Rys. 7)

Poluzowac srube z tyty podstawy narzedzia przy
pomocy klucza heksagonalnego. Przesungé
element ustalajacy tak, aby watek dotykat
delikatnie ostrza. Dokreci¢ $rube tak, aby
stabilnie przymocowac podstawe i element
ustalajacy.

WAZNE: Od czasu do czasu smarowaé watek.

0

Ostona przeciwpytowa (rys. 8)

UWAGA! Podczas pracy z opuszczong
ostong przeciwpytowag zawsze nosic
rekawice ochronne.

Opusci¢ ostone przeciwpytowg, aby ostoni¢ sie
przed opitkami i pytem generowanymi podczas
pracy. Podczas wykonywania cie¢ ukosnych
ostone nalezy catkowicie podniesc.

VI. ZASTOSOWANIE NARZEDZIA | ZASILANIE

Narzedzie przeznaczone jest do ciecia drewna, plastiku oraz metalu. Dzieki szerokiej gamie
akcesoridw i ostrzy narzedzie mozna stosowaé do rdinych prac, miedzy innymi do ciec¢
falistych i tukéw.

Zrédto zasilania

Narzedzie zasilane musi by¢ pragdem AC o parametrach zgodnych z tymi na tabliczce
znamionowej. Narzedzie jest podwdjnie izolowane, wiec moze by¢ podtgczane do gniazdek
bez uziemienia.

VIl. WLACZANIE | REGULACIA

/b UWAGA! Przed rozpoczgciem montazu lub
demontazu raczki upewnic sie, ze narzedzie jest
wytgczone i odtgczone od pradu.

Wybér trybu ciecia (Rys. 1)

Narzedzie moze byé uzywane do ciecia tukdow oraz w linii
prostej (géra / dot). Przy cieciu tukdw ostrze porusza sie
wewnatrz materiatu przy stopniowym wzroscie obrotow.

1 OTR1ER
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W celu zmiany trybu ciecia nalezy przekreci¢ dzwignie zmiany trybu do wybranej pozycji. W
celu wyboru odpowiedniego trybu, nalezy odniesc sie do tabeli ponize;j:

Pozycja Tryb ciecia Zastosowanie

Do ciecia stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej i plastiku

0 Cigcie w linii prostej Do czystego ciecia drewna i sklejki

| Ciecie tagodnych tukéw Do ciecia stali konstrukcyjnej, aluminium i twardego drewna

Do ciecia drewna i sklejki

Il Ciecie Srednich tukow . L . -
Do ciecia aluminium i stali konstrukcyjnej

1l Ciecie ostrych tukéw Do szybkiego ciecia w drewnie i sklejce

Witaczanie (Rys. 2)

/A UWAGA! Przed podfgczeniem narzedzia
do pradu, nalezy upewnié¢ sie, ze wtacznik

dziata prawidtowo i po zwolnieniu wraca do
pozycji OFF.

1. W celu uruchomienia narzedzia wcisngé
przycisk spustowy. Przekreci¢ pokretto
regulacji obrotéw 1A w celu ustawienia

pozgdanej predkosci.

DOB0ES
2. W celu wytgczenia narzedzia zwolni¢ spust 2

wigcznika.

3. W celu ustawienia pracy ciagtej, nalezy wcisngc przycisk blokady wifacznika i zwolnié
spust. Aby odblokowaé witacznik, nalezy catkowicie wcisng¢ a nastepnie zwolni¢ spust
wigcznika.

Regulacja predkosci (Rys. 3)

Predko$¢ narzedzia mozna regulowac¢ w zakresie 500-3100 uderze na minute. Predkosc
reguluje sie przy pomocy pokretta regulacyjnego. Najwieksza predkos¢ jest ustawiona, gdy
pokretto jest ustawione w pozycje "6", a najmniejsza gdy ustawione jest w pozycji "1".

W celu doboru odpowiedniej predkosci pracy w zaleznosci od cietego materiatu, nalezy
odnies¢ sie do ponizszej tabeli. Predkos¢ pracy zalezy od rodzaju i grubosci materiatu.
Wieksze predkosci pozwalajg na gtebsze ciecie ale znacznie skracajg zywotnos¢ narzedzia.

Ciety materiat Tryb predkosci na tarczy
Drewno 5-6
Stal konstrukcyjna 3-6
Stal nierdzewna 3-4
Aluminium 3-6

Plastik 1-4




A

UWAGA!

Dfugotrwate uzywanie narzedzia w sposéb

ciggly na
przecigzenia silnika i jego przegrzewania sie.

niskich obrotach prowadzi do

Pokretto regulacji predkosci mozna przekrecaé
najdalej w pozycje 1i 6. Nie przekreca¢ pokretta

OBStUGA

poniewaz moze to doprowadzi¢ do jego
uszkodzenia. ooNET
VIll. OBStUGA
A UWAGA!
e Zawsze przyktada¢ podstawe rownomiernie
do obrabianego elementu. W przeciwnym Lﬁﬁ-—h:,, ' .
wypadku moze dojé¢ do ztamania ostrza i .-{r,i~--':,:m
. , 14— AR g
powaznych urazéw. \ N 4
* Podczas cigcia tukéw nalezy prowadzi¢ ~3 {L B g
narzedzie bardzo powoli. Zbyt duzy nacisk na _____“j*%'- :;:;".
e =]
narzedzie doprowadzi do krzywego ciecia i — 12
zfamania sie ostrza. FTE

Witaczyé narzedzie tak, aby brzeszczot nie dotykat zadnego przedmiotu i odczekac az ostrze

osiggnie petng predkosc. Przytozy¢ podstawe narzedzia do obrabianego elementu i powoli

przesuwaé narzedzie wzdtuz wczesniej wyznaczonej linii (rys. 9)

Ciecie ukosne

Vi

UWAGA!

Przed przytozeniem podstawy narzedzia upewnié sie, ze narzedzie jest wytgczone i

odfgczone od pradu.

Przed rozpoczeciem cie¢ ukosnych nalezy podnies¢ ostone przeciwpytowsq catkowicie do

gory.

Narzedzie umozliwia wykonanie cieé¢ uko$nych w zakresie od 0-45° (lewe i prawe) (Rys. 10).

1.

Przy pomocy klucza heksagonalnego poluzowac srube znajdujgcy sie z tyty podstawy

narzedzia.
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2. Przesunac podstawe tak, aby $ruba byta umiejscowiona po srodku krzyzowego otworu w

podstawie (Rys. 11).

3. Przechyli¢ podstawe, aby uzyska¢ pozadany kat. KrawedZ obudowy silnika wskazuje kat

na skali. Dokreci¢ srube w celu zablokowania podstawy w pozycji (Rys. 12)

Aby wréci¢ do pozycji wyjsciowej (Rys. 13):

1. Przy pomocy klucza heksagonalnego poluzowaé srube znajdujgcy sie z tyty podstawy

narzedzia.

2. Ustawié podstawe z powrotem do wyjsciowe] pozycji przeznaczonej do ciecia pod kagtem

prostym.

3. Dokreci¢ $rube w celu zablokowania podstawy w pozycji.

Wycinanie otworow

Otwory mozna wycinaé na dwa rézne sposoby A oraz
B

A. Wiercenie otworu poczatkowego.

W celu wykonania wewnetrznego ciecia bez
wykonywania naciecia od brzegu materiatu, nalezy
wywierci¢ otwér poczgtkowy o $Srednicy minimum
12mm. Umiesci¢ brzeszczot w otworze, aby
rozpoczac ciecie (Rys. 14).

14
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B. Ciecie wgtebne

Aby wycigé otwodr bez wiercenia i nacinania materiatu nalezy:

1. Przechyli¢ narzedzie przednia krawedziag w dot, aby ostrze byto umieszczone tuz nad
powierzchnia cietego materiatu (Rys. 15).

2. Delikatnie docisng¢ narzedzie tak, aby przednia krawedZ podstawy nie poruszyta sie po
wigczeniu narzedzia. Powoli opuscic¢ tylng czes¢ narzedzia.

3. Gdy brzeszczot zacznie przebija¢ sie przed materiat, delikatnie obnizy¢ podstawe
narzedzia na powierzchnie materiatu.

4. Kontynuowac ciecie normalnie.

15

Wykanczanie krawedzi (Rys. 16)

W celu przyciecia krawedzi nalezy delikatnie przesuwaé narzedzie wzdtuz krawedzi ciecia.

Ciecie metalu

Podczas ciecia metalu zawsze nalezy uzywaé odpowiedniej substancji chtodzacej (oleju do
ciecia). Inaczej dojdzie do bardzo szybkiego zuzywania sie ostrza. Mozna réwniez
nasmarowacé spodnig cze$é cietego elementu smarem.

17 18

Odciag pytu (Rys. 17)

Dzieki podtgczeniu odkurzacza mozna znacznie zmniejszy¢ ilos¢ pytu wydobywajgcy sie
podczas pracy. W tym celu nalezy podtgczy¢ rure odkurzacza do otworu z tytu narzedzia.
Przed rozpoczeciem pracy opusci¢ ostone przeciwpytows.
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WAZNE: Nie mozna zastosowa¢ odciggu pytu przy cieciach ukos$nych.

Prowadnica rownolegta (akcesorium opcjonalne)

/. UWAGA! Przed montazem lub montazem akcesoriéw upewni¢ sie, ze narzedzie jest
wylaczone i odtgczone od pradu.

Réwne ciecia (Rys. 18, 19,20 21)

1. Przy powtarzalnym cieciu na szerokos$¢ do 160mm mozna uzy¢ prowadnicy rownolegtej.
Zapewni ona wykonanie szybkiego, réwnego i czystego ciecia.

2. Prowadnice réwnolegta montuje sie w otworze prostokatnym z boku podstawy z
ogranicznikiem skierowanym do dotu. Przesungé¢ prowadnice w pozgdang pozycje
wyznaczajagcg odpowiednig szeroko$¢ ciecia. Dokreci¢ $Srube zabezpieczajgcg w celu
zabezpieczenia prowadnicy w miejscu.
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Ciecia owalne (Rys. 22, 23, 24 i 25)
Do ciecia otworow owalnych o promieniu do 170mm nalezy zamontowaé prowadnice
rownolegtag w nastepujacy sposob:

1. Prowadnice rownolegta montuje sie w otworze prostokatnym z boku podstawy z
ogranicznikiem skierowanym do goéry. Umiesci¢ przetyczke prowadnicy owalnej przez
oba otwory znajdujgce sie na ograniczniku. Dokreci¢ gwintowane pokretto na
przetyczce w celu jej zabezpieczenia.

2. Ustawi¢ prowadnice na wybrany promien ciecia i dokreci¢ srube w celu jej
zablokowania. Przesungé podstawe narzedzia catkowicie do przodu.
WAZNE: Do ciecia otworéw owalnych lub fukédw uzywa¢ nozy B17, B-18, B-26 lub B-27.

Narzedzie zapobiegajace odpryskom do podstawy stalowej (opcjonalnie, Rys. 26).

Istnieje mozliwos¢ zamontowania narzedzia zapobiegajgcego odpryskom podczas ciecia. W
celu montazu, nalezy przesung¢ podstawe narzedzia catkowicie do przodu i umiesci¢ ja



KONSERWACIA

pomiedzy dwoma wypustami podstawy.
WAZNE! Narzedzie przeciw odpryskom nie moze by¢ uzyte przy wykonywaniu cie¢ ukosnych.

26 noma 27 il

Narzedzie zapobiegajgce odpryskom do podstawy aluminiowej (opcjonalnie, Rys. 27).

Istnieje mozliwo$¢ zamontowania narzedzia zapobiegajgcego odpryskom podczas ciecia. W
celu montazu, nalezy przesungé¢ podstawe narzedzia catkowicie do przodu i zamontowac
narzedzie przeciw odpryskom od dotu podstawy. Jesli uzywana jest ptytka ostonowa, nalezy
zamontowadé na niej narzedzie zapobiegajgce odpryskom.

Vi

UWAGA! Narzedzie przeciw odpryskom nie moze by¢ uzyte przy wykonywaniu cie¢
ukos$nych.

Ptytka ostonowa (opcjonalnie, Rys. 28)

Uzycie ptytki ostonowe] podczas ciecia dekoracyjnej okleiny, plastiku itp. chroni delikatng
powierzchnie przed uszkodzeniem. Zamontowac ptytke z tytu podstawy narzedzia.

IX.

KONSERWACIA

Vi

UWAGA!

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i naprawczych upewnic sie, ze narzedzie jest
wytgczone i odtgczone od pradu.
Nie uzywac benzyny, alkoholu i innych rozpuszczalnikow do czyszczenia obudowy. Moze
dojs¢ zdeformowania obudowy.

Wszelkie naprawy i regulacje powinny by¢ wykonane przez autoryzowany serwis.
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Emisja halasu oraz wibracji mierzona wedlug
ENGOT451 zgodna jest 2 150 4871
WY NS

Poziom hatasu (moc) | 35dB (A)
Poziom cignienia dawigku - B4 dB (A)
Miezmierzone Kpi: 3dB (A)

Malery nosic sfuchawki ochronne,
Drgania migrzong wynosza 3,5m's’

Xl. OCHRONA SRODOWISKA

Zakaz wyrzucania narzedzia wraz z innymi odpadami gospodarstwa domowego.

Nie wolno wyrzucac¢ zuzytego narzedzia z odpadami gospodarstwa domowego. Narzedzie nalezy zutylizowa¢ w
przeznaczonym do tego zaktadzie zajmujgcym sie utylizacjg i recyklingiem elektro-$mieci.

Elektrosmieci (czyli Zuzyty Sprzet Elektryczny i Elektroniczny) to popsute, od dawna nieuzywane, juz
niepotrzebne urzadzenia elektryczne i elektroniczne, dziatajgce kiedys na prad lub na baterie — zepsute
komputery, zabawki i gadzety elektroniczne, stare pralki, lodéwki, a takze zuzyte swietléwki. Klasyfikowane sg
one jako odpady niebezpieczne, poniewaz zawierajg trujgce substancje.

WAZNE ! Schemat budowy zamieszczony w instrukcji zamieszczony jest tylko w celach
pogladowych. Uzytkownik nie moze modyfikowaé¢ narzedzia samodzielnie. Prowadzi to
utraty gwarancji i moze doprowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia. Wszelkie naprawy narzedzia
powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego mechanika, przy uzyciu oryginalnych
czesci lub ich identycznych zamiennikéw.
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XIl. DEKLARACJA ZGODNOSCI

DEKLARACJA ZGODNOSCI

wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Nazwa producenta: BASS S.C
Adres producenta: Al. Krakowska 60, Mrokéw 05-552 poczta Magdalenka

DEKLARUJEMY ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI UNII EUROPEJSKIEJ
Nazwa produktu: tuparka do drewna (oznaczona znakiem towarowym BASS POLSKA)
Model (oznaczenia handlowe): BP-5154

Parametry produktu: Moc silnika :710W ( moc szczytowa)

Moc silnika: 600W (praca ciggta)
Napiecie: 230V / 50Hz
Predkos¢ obrotowa: 500~3000rpm
Gtebokos¢ ciecia :

w drewnie 65mm

w aluminium 12mm

wstali 8mm
Praca ciggta: S2 30min

Deklaracja: Wyrodb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
2006/42/WE
2004/108/WE
2011/65/UE RoHS

Wedtug norm: PN-EN 60745-1:2009+A11:2010
PN-EN 60745-2-11:2010
PN-EN55014-1:2006+A1:2009
PN-EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
PN-EN61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
PN-EN61000-3-3:2008

Osoba odpowiedzialna za sporzadzenie i przechowywanie dokumentacji technicznej: Marek Belniak
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